AkzoNobel Powder Coatings

AkzoNobel ¥

Technicky list

Interpon D1036 Matt (30)

Popis produktu

Interpon D1036 Matt (30) je fada praskovych barev uréena pro pouziti
na architektonickém hliniku a pozinkované oceli. Barvy Interpon D1036 Matt (30) byly
vytvorfeny specialné bez pouziti TGIC.

Jako soucast produktové fady Interpon D 1036 pro stavebnictvi a architekturu nabizi
barvy Interpon D1036 Matt (30) vynikajici odolnost vi¢i venkovnim vlivim a perfektné
si zachovavaji svlj barevny odstin. Praskové barvy Interpon D1036 Matt (30)
neobsahuji olovo a spliuji pozadavky norem GSB, Qualicoat Class 1, EN12206
a EN13438 (dfive BS6496 a BS6497), a AAMA 2603.

Qualicoat licenéni ¢isla: P-0235 (P/P rozsiteni) (Francie), P-0735 (P/P rozsiteni) (Italie),
P-0739 (Némecko), P-0350 (Velka Britanie), P-0530 (P/P rozsiteni) (Spanélsko), P-0886
(Ceska republika), P-1126 (Turecko)

GSB licencni €isla: 164b (lesk 30)

Vlastnosti produktu

Chemicky typ Polyester

Vzhled Hladky matny

Stupen lesku

(EN SO 2813 (60°)) 25-35 jednotek lesku

Mérna hmotnost 1,2 — 1,9 glem® v zavislosti na odstinu

Distribuce €astic Vhodné pro elektrostatické nanaseni

Skladovéni V suchu do 30 °C (oteviené krabice musi byt znovu
uzavreny)

Skladovatelnost 24 mésict pfi maximalni teploté do 30 °C

12 mésicl pfi maximalni teploté do 35 °C

Vypalovaci program 15-30 minut pfi 180 °C
(teplota objektu) 12-25 minut pfi 190 °C
10-20 minut pfi 200 °C

Dvouuroviové praskovani (Powder-on-Powder):

1. faze: Rozpousténi a ¢astecné vypalovani zakladni vrstvy
— doporucovano provadét pfi 110-120 °C po dobu

15-20 minut (teplota objektu), fidte se pokyny dodavatele
rozprasSovaciho systému.

2. faze: Aplikace dekorativniho prasku s efektem dfeva

dle pokyn( dodavatele lakovaciho systému

3. faze: Uplné vytvrzeni po dobu 12-25 minut pi teploté
190 °C (teplota objektu)
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Mechanické zkousky

Zkouska ohybem

ISO 1519 (valcovy trn)

SpInéno pfi 5 mm

Pfilnavost

ISO 2409 (2mm mfizkovy
fez)

Gt0

Odolnost hloubenim
(Erichsen)

ISO 1520

SpInéno pfi > 5 mm

Néaraz

I1ISO 6272:1993

Splnéno pfi 2,5 joulech
(reverzni a pfimé — 20 v Ib)

Tvrdost (Buchholz) ISO 2815 >80
Chemické testy a Solna mlha 1SO 9227 < 16 mm?koroze/10 cm
zkousky odolnosti (1000 hodin)
Konstantni vihkost Bez puchyrkl, teceni < 1
ISO 6270 mm (1000 hodin)
Oxid siricity po 30 cyklech — bez
ISO 3231 puchyika, ztraty lesku
nebo barvy
Propustnost Tlakovy hrnec — po 1

EN12206-5.10

hodiné bez defektu

Chemicka odolnost

Obecné dobra odolnost vuci
kyselinam, zasadam a
olejlim pfi pokojové teploté.

Odolnost vii¢i malté

EN12206-1

Bez ucinku po 24 hodinach

Zrychleny klimaticky
test

1SO16474-2 (1000 hodin)
ISO11507:1997 QUV B 313
(300 hodin)

Zachovani lesku = 50 %

Klimaticka odolnost

1S02810 (1 rok)

= 50% zachovani lesku,
zachovani barevného
odstinu v souladu

s GSB/Qualicoat

KFidovani — bez prekroceni
minima uvedeného v ASTM
D659:1980

Podminky testovani

Testovani bylo provadéno v laboratornich podminkach za pouziti nasledujicich hodnot.

Vysledky testovani jsou pouze informativniho charakteru.

Podkladovy materidl

Aluminium (0,5 — 0,8 mm Al Mg1)

Preduprava

Pfeduprava v souladu s Qualicoat/GSB, bez chromatovani

Tloustka filmu

60-80 mikronu

Vypalovani

18 minut pfi 190 °C (teplota objektu)

Skute€né vlastnosti produktu zavisi na konkrétnich podminkach, ve kterych je produkt

pouzivan.

Preduprava Pred aplikaci praskové barvy Interpon D1036 Matt (30) je pro maximalni ochranu nutné

komponenty pfedupravit.

Hlinikové komponenty musi byt pfedupraveny vicestupfiovym chromatovanim, vhodnou
bezchroméatovou technologii nebo anodizaci. Podrobné informace obdrzite od
dodavatele pfedupravy.

Pozinkovana ocel vyZzaduje pfedupravu povrchu vicestupfiovym zinkovym fosfatovanim
nebo chromatovanim, nebo tryskanim. V zavislosti na typu pozinkovani muze byt
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vyZzadovano odplynéni nebo pouZiti odplyfiovacich aditiv — dodrZujte pokyny dodavatele
predupravy.

Produkty Interpon D1036 Matt (30) mohou byt pouzity také na litou nebo mékkou ocel.
Pro venkovni U€ely se na spravné oSetfeny podklad doporucuje pouziti antikorozniho
podkladového natéru Interpon PZ.

Aplikace

Praskové barvy Interpon D1036 Matt (30) jsou uréeny k nanaSeni manualnimi nebo
automatickymi elektrostatickymi rozpraSovacimi systémy nebo TRIBO rozpraSovacimi
systémy. V pfipadé sytych odstinl Ize az 30 % nepouzité praskové barvy znovu
aplikovat. Zafizeni vS8ak musi byt vybaveno pfisluSnym recyklaénim systémem.
Konkrétni podrobnosti tykajici se spravného poméru michani novych a nepouzitych
praskovych barev ziskate u povéfeného pracovnika spoleénosti AkzoNobel.

Praskové barvy Interpon D1036 Matt (30) by mély byt nanaseny v tloustce minimalné
60 um.

VSechny praskové barvy mohou vykazovat mensi rozdily v barevnosti v zavislosti
na Sarzi, coz je normalni a nevyhnutelné. | pfes veSkera mozna opatfeni spolecnosti
AkzoNobel minimalizovat tyto viditelné rozdily, toto nelze zaru¢it. U dill a &asti, které
budou sestaveny dohromady, se doporucuje pouziti produktl stejné Sarze. Vyskyt
rozdilt je pravdépodobnéjsi u praskovych hmot se specialnimi efekty.

Bondované vyrobky (bonded) maji lepSi aplikacni vlastnosti nez suché, michané
produkty (blended), které jsou vice stabilni. Pozornost by v§ak stale méla byt vénovana
nastaveni linky, aby se predeS$lo tzv. mramorovému efektu a zménam ve vzhledu
po recyklaci. Pro dosazeni totoZného vysledku je doporu€ovano pouzivat konstantni
pomér mezi novou a recyklovanou praskovou barvou. Pro vice informaci si prostudujte
aplika¢ni pokyny Metallic Application Guidelines.

Podkladovy materiél (hlinik, ocel, pozinkovana ocel...), podkladovy natér, rozdily
v tloustce natéru — vSechny tyto aspekty mohou mit vliv na vysledny vzhled produktu.

Vyrobky s rozdilnymi kody by se nemély michat, a to ani v pfipadé stejné barvy a lesku.

Po aplikaci

V pfipadé konkrétnich dotazt ohledné postupu po aplikaci natéru, jako je napf. ohybani
nebo pouziti tmell, lepidel, ¢isténi atd., se prosim obratte na odborniky spolecnosti
AkzoNobel.

Udrzba

Konkrétni postupy souvisejici s ¢isténim a udrzbou jsou uvedeny v pokynech Interpon D
series Cleaning and Maintenance Guidelines, které jsou k dispozici u spolecnosti
AkzoNobel.

Bezpecnostni opatieni

viz informace v bezpec¢nostné-technickém listu (MSDS)
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Dulezita poznamka

DULEZITA POZNAMKA: Tento technicky list podava pouze zakladni informace o zminéném produktu. Kdokoliv
pouziva tento produkt pro jiné tGcely, nez je ur€eno v tomto dokumentu, aniz by obdrzel pisemné potvrzeni
o vhodnosti produktu pro zamyslené uziti, ¢ini tak na vlastni nebezpeci. Zajisténi vSech nezbytnych krokud
pro splnéni pozadavk( stanovenych mistnimi pfedpisy a legislativou je vzdy odpovédnosti uzivatele. Vzdy si
prostudujte materidlové a technické listy produktu, jsou-li k dispozici. Pfes veSkerou snahu zajistit vSechny
informace o produktu (prostfednictvim tohoto technického listu ¢i jinym zpUsobem), neni mozno zajistit kontrolu
kvality podkladu, podminek nanaseni nebo dalSich faktoru, které maji vliv na pouziti a aplikaci produktu.

Proto, pokud neni pisemné potvrzeno, neneseme Zzadnou odpovédnost za jakoukoliv $kodu, ktera pouzitim
produktu vznikne. Veskeré dodavané vyrobky a technicka doporuceni jsou pfedmétem standardnich obchodnich
podminek. Tento dokument byste si méli vyzadat a peclivé si jej prostudovat. Informace obsazené v tomto
dokumentu podléhaji zmé&nam s ohledem na naSe zkuSenosti a neustaly vyvoj produktu. Je odpovédnosti
uZivatele si pfed pouzitim produktu ovéfit, zdali jsou informace uvedené v tomto technickém listu aktualni.

Znacky vyrobkl uvedenych v tomto technickém listu jsou ochrannymi zndmkami nebo licencemi spole¢nosti
AkzoNobel.

http://www.interpon.com/contact-us/
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